(<1:7:\7) Kompetenzzentrum Rohstoffe

REGENWASSERNUTZUNG UND LOSCHWASSER

Zusammenfassung

Herbolzheim (DE)
Produkte 5 GRAF Kunststofftank Carat XXL 52.000 Liter
Anwendung Regenwassernutzung und Léschwasserbevorratung

Volumen 260.000 Liter

e Bevorratung von 187.200 Liter Loschwasser
Besonderheiten ® 52.000 Liter Regenwasser fiir betriebliche Prozesse
e Jdhrliche Betriebskosten Ersparnis von rund 20.000 €




GRAF-Technologie fiir mehr Nachhaltigkeit

GRAF Carat XXL Tanks im Kompetenzzentrum Rohstoffe zur Regenwassernutzung und

Léschwasserbevorratung

Das neue GRAF Kompetenzzentrum Rohstoffe gilt in mehrfacher Hinsicht als einzigartig und beispielgebend. Das Kompetenzzen-
trum verkniipft mehrere Prozessschritte mit neuen Anlagentechnologien zur Herstellung von Kunststoffregranulaten. Der europa-
ische Marktfiihrer fiir Regenwassernutzung nutzt Regenwasser fiir betriebliche Anwendungen und als Léschwasser, zudem werden
Flachen nicht versiegelt. So speichert ein GRAF Carat XXL Tank 52.000 | Regenwasser fiir betriebliche Prozesse. Zudem werden in vier
weiteren GRAF Carat XXL Behdltern 187.200 | Regenwasser als Loschwasser bevorratet. Durch die Ma3nahmen werden jdhrlich rund

20.000 € Betriebskosten eingespart.

Auf einem 6,3 ha groen Geldnde im Gewerbegebiet Herbolz-
heim entstand ein Gebdude mit einer Grundflache von etwa
23.000 m2. Die GRAF Gruppe hat in den Standort rund 35 Mio. €
investiert und seit dem Anlauf des Testbetriebs rund 40 Arbeits-
platze geschaffen. Durch die Aufbereitung und Wiederverwer-
tung von Kunststoff werden pro Jahr 100.000 t CO2-Emissionen
gegeniiber der Verwendung von neuen Rohstoffen eingespart.

GRAF iiberzeugte mit seinen innovativen Ideen zur Kunststoffauf-
bereitung auch das Bundesumweltministerium. Das Ministerium
forderte das Projekt im Rahmen des Umweltinnovationspro-
gramms, welches den Einsatz neuartiger Technologien sowie die
Errichtung von Produktionsanlagen mit Vorbildcharakter zum Ziel
hat.

Standort liefert Regranulat fiir GRAF Umweltprodukte

»,Das Kompetenzzentrum Rohstoffe ist ein wesentlicher Bau-
stein unserer Strategie zur ressourcenschonenden Produktion
von Umweltprodukten. Der Standort in Herbolzheim ist Nach-
haltigkeit pur: Wir schaffen in der Ndhe zu unseren bestehen-
den Produktionsstandorten Arbeitspldtze, minimieren dadurch
die Emissionen beim Transport, produzieren aus recycelten
Kunststoffen Umweltprodukte und setzen mit diesen Produkten
Regenwasser als Prozesswasser und Kiihlmittel bei der Aufbe-
reitung unserer Rohstoffe ein“, betont Otto P. Graf, Inhaber und
Geschaftsfiihrer der GRAF Gruppe.

Der Standort verfolgt mehrfach den Nachhaltigkeitsgedanken:
Das Recyclingmaterial aus Kunststoff, zumeist Verpackungen,
wird in einem von GRAF entwickelten Prozess zu einem hochwer-
tigen Regranulat aufbereitet. Die Rohstoffe werden {iberwiegend
an den nahen Standorten Teningen und Dachstein im Elsass
verwendet. Gegenwadrtig wird bei der Herstellung von GRAF Pro-
dukten bereits 70 % Regranulat verarbeitet. Dieser Anteil wird
mittelfristig auf 85 % ansteigen.

Neben den energieeffizienten Produktionsanlagen wurde insge-
samt grofien Wert auf einen moglichst geringen Primarenergie-
bedarf des Werks gelegt. So wird beispielsweise das komplette
Gebdude mit der Abwarme der Produktionsanlagen beheizt und
nur LED-Leuchten verwendet.

Regenwasser wird als Kiihl- und Prozesswasser genutzt

Als Marktfiihrer von Produkten und Systemen zur Regenwas-
serbewirtschaftung war es ein selbstverstandlicher Anspruch,
alle moglichen Losungen zur Sammlung, Nutzung und Versicke-
rung von Regenwasser in das Gebdudekonzept zu integrieren.
Dadurch wird nicht nur die 6ffentliche Entwdsserung entlastet,
sondern auch die wertvolle Ressource Wasser wiederverwendet
und zudem Gebiihren gespart. Durch die Mafinahmen werden

jahrlich etwa 8.000 € fiir den Bezug von Trinkwasser und etwa
10.000 € Niederschlagsgebiihren gespart.

Vor dem Biirotrakt des Gebdudes wird in einem 52.000 | fas-
senden GRAF Carat XXL Erdtank das Niederschlagswasser von
2.125 m? Dachflache gesammelt. Das Regenwasser wird in der
Produktion als Prozesswasser in die Kiihlkreislaufe fur die Extru-
der und SpritzgieBmaschinen eingespeist und als Kiihlwasser
zum Bespriithen der Freikiihler verwendet. Mit diesen Verfahren
wird bei hohen AuBentemperaturen zusdtzliche Verdunstungs-
kalte erzeugt. Die Nutzung von kalkfreiem Regenwasser reduziert
deutlich den Wartungsaufwand und den Einsatz von Additiven.
Zudem wird das Regenwasser fiir den Betrieb der Toilettenspii-
lung und der Waschmaschine genutzt. Um stets eine zuverlds-
sige Wasserversorgung zu gewdhrleisten, wird bei Bedarf auto-
matisch Trinkwasser nachgespeist.

Das Niederschlagswasser von etwa 21.345 m? Dachflache und
von 20.430 m? Verkehrs- und Lagerflachen wird kontrolliert ver-
sickert. Die Versickerung wurde als Mulden-Rigolen-Versickerung
ohne Uberlauf mit einem Stauvolumen von 1.570 m3 ausgefiihrt.

Damit bei Regen das Wasser bestmoglich versickern kann und
damit die offentliche Entwdsserung entlastet, wurden die Park-
flichen mit Okopflaster und Rasenfuge, die Lagerflichen aus
verdichtetem Schotter und die Feuerwehrzufahrt aus Schotterra-
sen erstellt. Diese Malnahmen sparen weitere 2.000 € Nieder-
schlagswassergebiihren pro Jahr ein.

187.200 | Loschwasser in vier GRAF Carat XXL Behéltern

Fir das erforderliche Volumen bei einem Erstangriff bei einem
Feuerwehreinsatz werden insgesamt 187.200 | Léschwasser in
zwei Anlagen mit zusammen 208.000 | Behdltervolumen bevor-
ratet.

Durch die Aufbereitung und Wiederverwertung von Kunststoff werden pro
Jahr 100.000 t CO2-Emissionen gegeniiber der Verwendung von neuen
Rohstoffen eingespart.



Die Loschwasseranlagen bestehen aus je zwei GRAF Carat XXL
Loschwasserbehdlter mit je 52.000 | Volumen. Das Loschwasser
wird, beispielsweise nach einer Ubung oder einem Einsatz, iiber
die Regenwassernutzungsanlage automatisch nachgespeist. Die
Loschwasserentnahme erfolgt iiber zwei Uberflur-L6schwasser-
Sauganschliisse gemafl DIN 14244. Die Loschwasserbehdlter
Carat XXL wurden bereits projektspezifisch vormontiert und mit
allem nach der Norm notwendigen Zubehdr anschlussfertig an-
geliefert.

Zum Lieferumfang gehoren neben einem Halter fiir ein Hin-
weisschild auf die Entnahmestelle ein eingeschweifites Kunst-
stoff-Saugrohr DN 125, ein Saugkorb aus Edelstahl mit Antiwir-
belplatte, ein Léschwasser-Sauganschluss mit Peilstutzen und
A-Festkupplung (120 mm Durchmesser). Beliiftet wird der Behél-
ter mit einem brandsicheren Liiftungskamin DN 100 aus Edel-
stahl mit Haube und insektensicherem Sieb.

Eine montierte Leiter im Domschacht erleichtert den Einstieg
zur Wartung und ermdglicht die Rettung aus dem Behdlter. Der
im Lieferumfang enthaltene GRAF Teleskop-Domschacht ist zur
Anpassung an die Gelandeoberkante stufenlos héhenverstellbar
und um 5° neigbar.
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Vier GRAF Carat XXL Loschwasserbehdilter mit je 52.000 | Volumen
werden zur L6schwasserbevorratung genutzt.

GRAF Carat XXL Tanks: 16.000 bis zu 122.000 |

Der Erdtank GRAF Carat XXL wird in 18 verschiedenen Grofien mit
Fassungsvermogen von 16.000 bis zu 122.000 | angeboten. Gro-
Bere Speichervolumen sind durch das Verbinden mehrerer Be-
halter moglich.

Trotz des grofRen Fassungsvermogens punktet der GRAF Carat XXL
mit den Vorteilen eines Kunststofftanks: Das vergleichsweise ge-
ringe Gewicht reduziert die Kosten fiir den Transport. Tanks mit
bis zu 76.000 | Volumen miissen nicht als Sondertransport befor-
dert werden. Ein GRAF Carat XXL Erdtanks mit 52.000 | Volumen
hat ein Gewicht von nur 3.100 kg.

Optional kann der Tank mit einem zusétzlichen Tankdom aus-
gestattet werden. SerienméBig bietet der Carat XXL bereits An-
schlussflachen bis DN 200. Wahlweise kénnen am Tankdom und
an der Stirnseite Stutzen bis DN 300 werksseitig angebracht wer-
den.

Die rippenformige Konstruktion des Behalters sorgt fiir eine hohe
Stabilitat. Der Carat XXL kann bei einer Erdiiberdeckung von nur
1,00 m mit einem Lkw bis zu 40 t Fahrzeuggewicht iiberfahren
werden. Der robuste Speicher kann zudem bis zur Tankmitte in
Grundwasser eingebaut werden. Als Ausdruck der hohen Quali-
tat gewdhrt Graf 30 Jahre Garantie auf den XXL-Tank.
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Durch das Bespriihen der Freikiihler mit kalkfreiem Regenwasser wird bei
hohen AufSientemperaturen zusdtzliche Verdunstungskilte erzeugt und der
Einsatz von Additiven reduziert.
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Die zwei Loschwasseranlagen des Werks bestehen aus GRAF Carat XXL L6sch-
wasserbehdlter mit einem Gesamtvolumen von 208.000 l. Die Feuerwehrzu-
fahrt wurde aus Schotterrasen erstellt, damit bei Regen das Wasser bestmdg-
lich versickern kann.
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Technische Gesamtkataloge
Unsere technischen Kataloge
sind zu den Themen Versicke-
rung und Riickhaltung von Re-
genwasser, Regenwassernutzung
und Abwassertechnik erhaltlich.
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